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AFFUTEUSE FLECTRIGUE POUR CHAINES DE TRONCONNEUSE ET SCIES ELECTRIQUES
S ulmalique (breveté) de la chaine dans I'étau et possibilité d'affiter les dents droites et gauches de la chaine dans le méme sens de rotation de lu
il (lispositil brevets),

MAKK THE PRO-GRINDER 230 VAC- 50 HZ- 180 W N° de réf. 13150
MANK THE PRO-GRINDER 120 VAC- 60 HZ- 180 W N° de réf. 13151

Fwis vous taliciions pour avoir choisi I'affiteuse professionnelle “MAXX the pro-grinder”. Utilisée en suivant les instructions de ce manuel, elle vous permefira
Attt v précision, rapidité et facilité les chaines des trongonneuses et des scies électriques.

ATTENTION

A
vt dutiliser Paffoteuse, lisez attentivement ce manuel d'instructions, en respectant scrupuleusement les indications reportées. Conservez soigneusement ¢a
il o n'hésiter pos @ le consulter en cas de besoin ou avant toute opération d'entretien. La liste des pigces détachées ainsi que leur numéro de référence
st indiguses dans la vue éclatée qui se trouve au fond de ce manuel.

Hanlivis s l'étiquette reportant les caractéristiques techniques du moteur.

Tt s opérations qui ne sont pas indiquées dans ce manuel doivent étre effectuées par des centres de service aprés-vente agréés.
i vin i bissoin toute pidce usée doit étre remplacée par une piéce de rechange d'origine.

L st lis lunettes do protection est obligatoire pour utiliser I'affiteuse

1) BONNIES TECHNIQUES DE L'AFFUTEUSE
Fabitleant: AMA Spa. Via Puccini 28, San Martino In Rio (RE), ltalie
Binmination do l'affiteuse: Affoteuse électrique pour chaines de trongonneuses et scies électriques ‘Maxx the pro-grinder’

Virlons: Maxx the pro-grinder 120 VAC- 60 Hz - 180 W
Maxx the pro-grinder 220 VAC - 50 Hz - 180 W
Uliwisions des 3 meules fournies en série:
Ehaal 148 mm (4.097) @ int. 22,0mm (0.858") - épaisseur: 4,5 mm. (3/16")
ol 145 mm (4.09") @ int. 22,0mm (0.858”) - épaisseur: 3,0 mm. (1/8”)
Ut 145 mm (4.097) @ int. 22,0mm (0.858”) - épaisseur: 6,0 mm. (1/4")
Altsntion: il est impératif d'utiliser des meules d'origine, garanties jusqu’a 5.000 t/mn.
Fambire maximum de tours: PN 13150 (230 VAC) 2.950 t/mn — PN 13151 (120 VAC) 3.200 t/mn.
Miveun da prossion acoustique: < 70 dB (A)
Ty dla chaines pouvant étre affotées: pas 1/4” - 325" — 3/8" — 404", Avec étau spécial (pas livré) 3/4 aussi 11BC
Palds dla I'affoteuse: 8,50 Kg

GARANTIE

L garantie de laffoteuse est valable 12 mois @ partir de la date de vente, la date indiquée sur le bon de livraison, sur la fiche de caisse ou sur la facture d'achat
It foi. Lo prevve d'achat devra accompagner la demande de recours @ la garantie. La garantie ne couvre que les défauts de matériau des composants ou
d'usinage dans I'assemblage. Cette garantie ne s'applique pas si:

u) l'alfoteuse a é16 manipulée,

) 'alfoteuse n'a pas été ufilisée d’apres les indications de ce manuel d'instructions,

o) l'alfareuse a 616 équipée par des pigces détachées, meules non d'origine et/ou non autorisées par ce livret,

) laltoteuse o é16 branchée @ un voltage différent de celui indiqué sur la plaquette d'identification ou & des installations électriques non conformes.

Wieunite /1

) Valloteuse ne peut étre utilisée que par des personnes adultes, qui ont lu attentivement ce manuel et qui connaissent parfaitement les instructions nécessaires
au hon fonctionnement de I'affoteuse. Il est interdit d'installer et de laisser I'affiteuse @ la portée des enfants ou des personnes qui n’en connaissent pas le
mode d'emploi.

) alfiteuse doit impérativement étre utilisée par des personnes en bonnes conditions physiques, bien conscientes de ce qu’elles sont en train de faire.

¢} Avanl de brancher I'affiteuse, endossez les lunettes de protection

) Mo démontez pas les dispositifs de sécurité, tels que le protége-meule (N° de réf. 13036) et ne modifiez pas les pieces de I'affoteuse.

o) Toute opération de mise au point ou de montage et de démontage de la meule doit s'effectuer avec I'affiteuse & I'arrét et débranchée.

1) Los cablos of los prises électriques doivent toujours étre reliés & la terre, en bon état et conformes aux normes. Le branchement doit étre effectué aprés avoir

conlrolé que les personnes, les machines ainsi que les équipements présents ne pourront pas I'endommager, en provoquant des situations dangereuses.

Mo démarrez pas l'affoteuse si le cordon d'alimentation est endommagé. Débranchez immédiatement |'affiteuse en veillant & ne pas vous électrocutez et

fultes appel & un centre de service aprés vente agréé pour effectuer la réparation.

||n cordon d'alimentation doit toujours étre éloigné de la zone d'affitage. Il est aussi recommandé de ne pas avoir d'autres cébles électriques dan le rayon

d'action

Montez 'affoteuse sur un plan de travail (voir instructions de montage) dans une position pratique pour |'opérateur, de fagon & ce que la zone d'affdtage soit

dégugée of la fixation @ la table stre et stable. La zone de travail doit étre libre sans outils ni objets et loin de foute matiére inflammable. Pendant I'affotage

I meule produit des étincelles qui pourraient provoquer des incendies ou des explosions.

Mo rl« icoz pas |'affoteuse @ la hauteur des yeux de I'opérateur /I\.Le point de vue du coté ou I'on effectue I'affotage doit &ire de haut en bas.

'alloteuse doit étre toujours propre et séche, surtout sur la poignée

Avant de commencer |'affotage, éloignez de la zone de travail tout le personnel qui n‘est pas strictement indispensable, qui pourrait géner votre travail, qui

' esl pos protégd par des lunettes ou qui ne connait pas parfaitement |'vtilisation de I'affoteuse.

m) Llfectuoz toujours les opérations d'entretien en suivant les indications de ce manuel. N'utilisez jamais une affoteuse endommaggée.

n) Pendant I'opération d'affotage il faut toujours tenir une main sur la poignée et faire avancer la chaine de |'autre main seulement lorsque le bras de I'affoteuse
o8t lové complatement (et donc la meule sera loin du point ot 'on est en train d’avancer la chaine)

==

a. Avant d'ufiliser la meule, vérifiez son état en procédant de la fagon suivante: suspendez-la par le trou central et secouez-la légérement sur le coté extérieur avec
un objet non métallique (ex:. avec le manche d'un outil) sur le rayon externe (photo 1). Si la meule est en bon état, elle produira un son métallique et clair. Un son
sourd est synonyme de fissures ou de ruptures, dans ce cas, n'utilisez pas la meule et remplacez-la par une neuve.

b. Utilisez exclusivement des meules correspondant & la description du paragraphe 1) Données techniques. Ne forcez jamais le montage d'une meule et ne
modifiez pas non plus son diamétre d'alésage.

¢. Une meule montée avec des brides trop serrées pourrait se casser pendant le fonctionnement. Le serrage doit s'effectuer seulement manuellement et soigneu-
sement. Les brides a utiliser pour le montage doivent étre plates et bien propres.

d. Aprés le montage de la meule, remettez le protége-meule dans son logement avant de metire en route I'affoteuse. /N

e. Avant de procéder & laffitage, laissez tourner la meule pendant une minute & sa vitesse d’exercice, en vous tenant a I'écart et en ne faisant approcher
personne.

f. Si pendant cet essai ou pendant I'affdtage, vous constatez des vibrations sur la meule, arrétez-la immédiatement ef débranchez I'affteuse. Contrélez le mon-
tage et I'état de la meule. Avant de reprendre les opérations, effectuez les opérations décrites au point e).

g. Alfention: n'essayez jamais d'arréter la rotation de la meule avec la main méme si vous portez des gants de protection. Le contact avec la meule en rofation
peut provoquer des abrasions. Maintenez toujours une distance de sécurité.

a) Placez (ou rangez) I'affiteuse dans un endroit sec sans étre en contact avec le sol. Il est interdit d’exposer I'affiteuse @ la pluie ou de I'filiser dans un envi-
ronnement imprégné de gaz/liquides inflammables ou explosifs.

b) Il est interdit de porter des bijoux, des colliers ou des vétements qui pourraient éire happés par la meule.

¢) En cas d'ufilisation de rallonges vérifiez leur conformité et leur bon état et si elles sont adaptées & cet usage.
Pendant 'opération de contrdle du fonctionnement du moteur et de la meule ( paragraphe 4-d), vérifiez aussi si l'affiteuse s'arréte en placant l'interrupteur
rouge sur O. Dans la négative, contactez immédiatement le revendeur ou le centre de service aprés-vente agréé le plus proche.

d) Afin de garantir une meilleure sensibilité tactile & Fopérateur, il n’est pas impératif de porter des gants. Pour éviter tout risque de coupures, avancez I'affoteuse
en empoignant la chaine par le rivet latéral, sans toucher les parties tranchantes.

e) L'affoteuse a été concue pour affdter des chaines de trongonneuses et de scies électriques. Tout autre usage est interdit. Il est absolument interdit d’y monter
des outils autres que des meules (couteaux, scies circulaires, fraises,...) ainsi que d'oﬁﬂver ou de couper des obiets différents.

f) Il est interdit d'utiliser I'affiteuse en cas de mauvaises conditions physiques ou mentales de I'opérateur.

g) Laffoteuse ne peut pas fonctionner & un voltage différent de celui indiqué sur la plaquette d'identification.

h) Pour tout autre renseignement ainsi que pour foute réparation et entretien, consultez votre revendeur ou un centre de service aprés-vente agréé.

L'affoteuse est livrée dans un emballage en carton recyclable. Le carton doit &fre manutentionné soigneusement, en évitant de lui faire subir des chocs pendant
le transport.

L'affteuse est livrée compléte et montée. Accessoires fournis en série: 3 meules d'épaisseur différente (3,0 mm — 1/8", 4,5 mm - 3/16", 6,0 mm - 1/4"), 1

dresseur, 1 clé & 6 pans pour le montage/démontage de la bride de fixation de la meule, 1 cale & introduire dans le logement de la meule avant de monter la

meule de 3,0 mm — 1/8". Vérifiez si I'établi qui accueillera I'affdteuse est conforme aux caractéristiques décrites dans les paragraphes 3 (SECURITE) et 5 (AUTRES

NORMES DE SECURITE). Aprés avoir placé les 2 crans situés sous la base (photo 2), fixez I'affiteuse sur I'établi, en utilisant deux boulons et deux écrous non

fournis (photo 3). Avant de mettre l'affiteuse en route, contrélez la solidité de la fixation.

a) Vérifiez (tableau A) d'utiliser la mevule correspondante au type de chaine que I'on doit affater. Démontez le protége-meule avec un tournevis (photo 4) puis
montez la meule en suivant les instructions reportées dans le paragraphe 4 INSTRUCTIONS SUR L'UTILISATION DE LA MEULE. Bloquez la meule avec la
bride en utilisant la clé & 6 pans fournie en dotation (photo 5). Important: pour un affatage parfait (cf. paragraphe 9) avec la mevle de 3,0 mm - 1/8", il
est recommandé d'introduire la cale fournie en dotation avant de monter la meule en question. v

b) Remontez le protége-meule en le fixant avec les deux vis (photo 4)

Consultez le tableau A pour savoir quelle meule utiliser.

) REGLAGE DE L'AFFUTEUSE (3

a) Nettoyez la chaine avant l'affétage (par bain d'essence ou de diluant)

b) Levez la barrette fixe-chaine (N° de réf. 1300) et positionnez la chaine entre les 2 méchoires de I'étau (photo 6). Positionnez la dent par laquelle on va
démarrer 'affotage contre la barrette fixe-chaine baissée & nouveau. A l'aide de la vis prévue @ cet effet, déplacez la barrette fixe-chaine & droite ou &
gauche de fagon & ce qu'elle s'appuie correctement contre la dent (photo 7). Aprés avoir dévissé la poignée qui se trouve au-dessous de I'étau, placez-la
avec inclinaison  (voir I'échelle graduée) correspondante au type de chaine qu‘on doit affiter. L'angle d'inclinaison doit étre identique & celui de la dent.
En cas de doute, consultez le manuel du fabricant de la chaine pour obtenir ce renseignement. Bloquez I'inclinaison, en vissant la poignée inférieure (photo
8). MAXX est une affiteuse avec le serrage automatique de la chaine dans I'étau. Pour permettre de serrer parfaitement la chaine au milieu des méchoires
de I'étau, il faut les régler en foncfion de I'épaisseur de la chaine. Pour ce faire, agissez sur le levier situé sous le bras (photo 9) qui regle I'excentrique situé
& coté de la machoire externe. Faites coincider la mesure de I'épaisseur de la chaine reportée sur I'excentrique avec le milieu de la méachoire (si vous ne
connaissez pas |'épaisseur de la chaine, consultez le manuel du fabricant).

Réglez l'inclinaison de la téte de fagon & la faire coincider avec I'angle de coupe supérieur spécifique de la chaine & affoter (généralement c'est 60°, consultez
le manuel du fabricant). Pour effectuer ce réglage, dévissez la manette située au dos, tournez la téte puis refixez-la en revissant la manette (photo 10). Pour
affoter les dents droites d'une chaine, la téte doit toujours se trouver & droite de la machine (par rapport & I'opérateur). Pour affoter les dents gauches, la téte
peut se trouver & droite ou & gauche de I'opérateur (lisez le paragraphe 9 AFFUTAGE). '

Toujours avec le moteur éteint, abaissez le bras et approchez la meule jusqu'a ce que la dent fréle la chaine. Réglez la profondeur atteinte par la meule
dans la gorge de la dent en vissant ou dévissant la butée de profondeur (photo 11). En affdtant, il est interdit de toucher au maillon moteur ni au maillon de
liison de la chaiine (pour plus de renseignements, consultez le manuel du fabricant de la chaine)

En foncfion de la quantité de matériau & éliminer, réglez la vis (en I'avangant ou en la reculant) qui se trouve sur la bielle de la barrette fixe-chaine qui fait
avancer ou reculer l'arrigre de la dent (photo 12). Bloquez la vis avec le contre-écrou apres avoir afteint la position souhaitée.
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- FRANCAIS

0l chaine o dajo 616 alforée @ plusieurs reprises, les jauges de profondeur sur le maillon de la dent pourraient &tre frop élevées et empécher de coupor
carectument. |l ost possible d'y remédier en montant la mevule de 6,0 mm — 1/4". Pour ce faire, suivez les indications de montage de la meule (paragraphe
CIMBTALLATION), Abaissez la jauge apres avoir effectué tous les réglages décrits dans ce paragraphe mais en plagant la téte de I'affiteuse (photo 10) en
pliion varticale (0 sur I'échelle graduée).

s avalt elfectus foutes les opérations ci-dessus, on peut procéder a Iaffdtage de la chaine.

) AFFUTAGE (Lo port des lunettes de protection est obligatoire pendant toute la duré . de I)o“ﬂtdgé) @

vanihos Palloteuso of mettez-la en route en pressant linterrupteur situé sur le bras.
I Abiler doucoment la meule vers la dent (photo 13), en contralant si les réglages effectués sont corrects. Important: grace & son dispositif de serrage brevoté,
hiegue fols que la 1ote est abaissée, la chaine est automatiquement bloguée dans I'étau t Un éclairage a été prévu qui illuminera toute la zone d'affdtage pour

e ilifor votre travail (photo 14). Si éclairage ne fonctionne pas, éteignez et débranchez I'affiteuse. Attendez I'arrét de la meule, puis remplacez I'ampoulo
it e neuve do 15W. Si vous constatez une erreur de réglage, éteignez et débranchez I'affoteuse et effectuez les réglages, mais seulement lorsque la meulo
L -nn||||u|u|nn|\' arritée. /N

0l vgglages sont corrects, procédez & lafftage. Rappelez vous que Iaffitage est meilleur si le contact entre la mevle et la dent s'effectve graduellement
i dvitant dle s'arréter trop longtemps sur la méme dent

| Aprés avolr alfoté la dent levez la téte de I'affoteuse, approchez manuellement la chaine & la dent suivante ayant le méme angle (tous les droits ou tous los

(o) an faisant aftention & ne pas vous couper. Aprés avoir appuyé la dent & affoter sur la barrette de fixation, éloignez la main et procédez & I'affotage.
Jtdpitos con opbrations jusqu’a ce toutes les dents de la méme rangée aient été affotées.
) Arttor lalloteuse, tournez 'étau sur le méme angle mais du coté opposé (photo 16) et bloquez-le avec la manette située dans la partie inférieure. Placez
i premibre dent do la nouvelle rangée contre la barrette de fixation, contrélez la conformité de tous les réglages en abaissant la meule contre I'étau. Si tout
wh bl précisposé, mettez l'affotevse en route ef procédez comme décrit aux points a), b) et c). Répétez ces opérations jusqu'a ce toutes les dents de la méma

e tlent 616 affotées. Arrétez 'affoteuse et dtez la chaine de I'étau. Maintenant la chaine est préte a étre montée sur le guide de la trongonneuse.

WAXX st une affiteuse révolutionnaire qui, gréce & un dispositif breveté, permet d'affiter les dents droites et gauches dans le méme sens de rotation do
it mwile par rapport & l'inclinaison de la dent (vers I'intérieur). Avec MAXX cette opération est possible tout en évitant de projeter le matériau éliminé et los
iincellos en direction de I'opérateur ! Votre sécurité est au centre de nofre attention !

Waur garantie une plus grande résistance des dents de la chaine et une coupe plus efficace, les fabricants chroment les chaines. Comme vous le savez certai
s, l'alfotage provoque la formation d'ébarbure sur I'angle opposé & celui d'entrée de la meule. Sur les affdteuses dans le commerce actuellement ces
eithiros so forment vers l'intérieur sur les dents droites et vers I'extérieur sur les dents gauches. Si vore client est un biicheron exigeant, il se plaindra car la
wip clu bois ne sera pas nette malgré 'affotage de la chaine & peine effectus. Mais avec MAXX vous pouvez remédier & ce probléme.

Camment?

Alliler comme décrit précédemment toutes les dents droites. Arrétez et débranchez I'affdteuse. Avant d'effectuer les opérations décrites au point d) du paragra:
uho ¥, procédoz de la fagon suivante:

Davissor o manette derriére la téfe, tournez la téte et placez-la avec le méme angle, mais sur le coté opposé, symétrique par rapport G celui de départ (ex.:
ol ello était fixéo & 60° vers la droite, bloquez-la & 60° vers la gauche). Lisez I'angle d'inclinaison sur des deux échelles graduées situées devant la téte ou
a0 clos cle la machine (photo 17). Important: cet angle doit correspondre & "l'angle de coupe supérieur” des fabricants de chaine.

| Olor o chaine de I'étau et tournez-la sur 180° de fagon & ce que la partie qui éfait auparavant orientée vers l'intérieur de I'affoteuse est a présent orientée
vors l'extériour (photo 18). Remettez la chaine dans I'éfau.

Plicos lo biolle of la plaquette (initialement & gauche de I'opérateur) sur le cété opposé de I'étau (a droite de I'opérateur) (photo 19). Replacez la plaquette
s s position de fagon ¢ ce qu'elle appuie sur la partie arriére de la dent (photo 20). Un ressort fixé au barycentre de I'étau maintiendra la bielle et la
Liarrelte do fixation ancrées dans la position souhaitée.

Tournoz l'étau comme décrit au point d) du paragraphe 9 (photo 16). Contrélez I'exactitude de fous les réglages. Si tout est conforme, procédez & l'affotage
tler foutos los dents gauches selon le nouvel angle (photo 21). Faites avancer la chaine comme décrit au point c).

Visus pourtez ainsi proposer a vos clients une chaine affotée uniformément sur toutes ses dents.

10) ENTRETIEN (& effectuer aprés avoir débranché I'affteuse)

l

4) Valloteuse doit étre maintenue dans un état de propreté constante, de fagon & ce que les étiquettes reportant les données techniques et les échelles graduées
solent foujours bien lisibles. Niutilisez pas d'air comprimé pour nettoyer I'affiteuse, mais sevlement des chiffons ou un pinceau.
) Lorsque le diametre de la meule est inférieur & 75 mm (2,95") il faut changer la meule.

¢) Pour toul renseignement ou changement de piéces usées, adressez-vous & votre revendeur ou & un centre de service aprés-vente agréé. Exigez des piéces de
rachange d'origine Z\
11) DEMOUTION

L'affitouso Maxx The pro-grinder est fabriquée avec des matériaux recyclables & 95%. Lemballage est aussi recyclable. En cas de mise hors service définitive,
o disporsoz pas la machine n'importe comment dans I'environnement, maiis friez ses composants en fonction de leur composition et remettez-les & des centres
spocialisés dans le traitement des déchets.

POUR PLUS D'INFORMATIONS SUR L'AFFUTEUSE CONSULTEZ LA VUE ECLATEE ET LE SCHEMA ELECTRIQUE

DECLARATION DE CONFORMITE.

Lo soussigné Luciano Malavolti en qualité de Président de la Société AMA Spa, déclare sous sa propre responsabilité que I'affoteuse électrique pour chaines de
Ironconneuso of scies électriques ‘Maxx The pro-grinder’ dont le numéro de série est reporté sur la machine est conforme aux directives 91/368 CEE - 2006/95/
CE - 2004/108/CE ainsi qu'a leurs amendements successifs.

Le Président
LUCIANO MALAVOLTI

Ll

Fait & 5, Martino in Rio, le 07/01/2009

ESPANOL

AFLADORA ELECTRICA PARA CADENAS DE SIERRA A MOTOR Y SIERRA ELECTRICA.

Apriete automdtico (patentado) de la cadena en la morsa y posibilidad de afilar con el mismo senfido de giro de la muela los dientes derechos e izquierdos de
[ cadena (sistema patentado)

230 VAC- 50 HZ- 180 W
120 VAC- 60 HZ- 180 W

Ref. 13150
Ref. 13151

MAXX-THE PRO-GRINDER
MAXX-THE PRO-GRINDER

0 folicitamos por haber elegido la afiladora profesional “MAXX the pro-grinder”. Usada siguiendo las instrucciones contenidas en este manual, le permitira
alilar con precisién, rapidamente y con facilidad las cadenas de sierras a mofor y de sierras eléctricas.

ATENCION: ﬁl

Antes de iniciar @ utilizar la afiladora leer con atencién el presente manual siguiendo escrupulosamente las indicaciones indicadas en el mismo. Conserve con
(uidado la libreta y constltela cada vez que necesite aclaraciones o efectuar operaciones de manutencion. La referencia con el PN de los diferentes detalles
o3l @ su disposicin en la vista pormenorizada que encuentra al final del presente manual.

Mo quite de la afiladora la efiqueta que indica las caracteristicas técnicas del motor.

focdas las operaciones que no estan indicadas sobre el manual se deben efectuar en un taller especializado.

[ ventuales susfituciones de piezas de la afiladora deben ser efectuadas ufilizando exclusivamente piezas de repuesto originales.

Anfes de conectar la afiladora a la tensién y de usarla es obligatorio ponerse los gafas de proteccién.

1) DATOS TECNICOS

I'ubricante: AMA spa, Via Puccini 28, San Martino in Rio (Re), Italia
Denominacién de la maquina: Afiladora eléctrica para cadenas de sierras a motor/sierras eléctricas “ Maxx the pro-grinder”
Modelos: Maxx the pro-grinder 120 VAC- 60 Hz - 180 W
Maxx the pro-grinder 220 VAC - 50 Hz - 180 W
Dimensiones de las 3 muelas incluidas en el suministro: @ ext. 145 mm (4.09"); @ int. 22,0mm (0.858")- espesor: 4,5 mm. (3/16");
) oxt. 145 mm (4.09”); @ int. 22,0mm (0.858")- espesor: 3,0 mm. (1/8");
(3 oxt. 145 mm (4.09"); @ int. 22,0mm (0.858")- espesor: 6,0 mm. (1/4");
Alencién: emplear exclusivamente muelas originales garantizadas hasta 5.000 rpm.
IMimero maximo de revoluciones: PN 13150 (230 VAC) 2950 rpm. - PN 13151 (120 VAC) 3200 rpm.
IMivel presién actstica: < 70 dB (A)
lipos de cadenas que se pueden dfilar: pasos 1/4" - 325" - 3/8" — 404", Con prensa especial (no suministrada) también 3/4” 11 BC.
Poso de la maquina: 8,5 Kg

2) GARANTIA

la garantia sobre la afiladora es valida por 12 meses desde la fecha de su venta, de la cual da fe la fecha sefialada sobre el resguardo de entrega, talén fiscal,

o factura de compra (a presentar al momento del pedido de reparacion). Tal garantia cubre exclusivamente los defectos de los materiales, de los componentes

o de las elaboraciones del armado. Tal garantia cesa completamente en el caso en que:

a) la afiladora haya sido abierta ilicitamente

b) la afiladora no haya sido utilizada en el modo indicado por el presente manual

«) sobre la afiladora hayan sido montados accesorios, piezas, muelas no originales y/o no autorizados en el presente manual

d) la afiladorahaya sido conectada a tensiones eléciricas diferentes a las indicadas sobre la plaqueta aplicada sobre la méquina o a conexiones eléctricas no
correspondientes a las normas de seguridad.

3) SEGURIDAD A

La afiladora debe ser utilizada exclusivamente por personal adulio que ha leido con atencién el presente manual y que estd perfectamente a conocimiento de

las instrucciones para su correcto empleo. Evite colocar o dejar la afiladora al alcance de los nifios o de personas que no conozcan su correcto empleo!

1) La afiladora debe ser utilizada exclusivamente por personas en buenas condiciones fisicas y perfectamente en grado de comprender lo que estan haciendo.

¢) Antes de encender la méquina ponerse siempre los gafas de profeccion.

d) No quitar o volver ineficaces los dispositivos de seguridad como el cubremuela (PN 13036), ni modificar piezas de la maquina.

Efectuar todas las operaciones de puesta a punto de la maquina, como también el montaje y el desmontaje de la muela, cuando la misma esta apagada y

el enchufe esta desenchufado.

f) Controle siempre el utilizo de cables y tomas eléctricas en perfecto estado y a norma, y “puesta a tierra”. La conexién debe ser efectuada luego de haber

verificado que personas, maquinas o equipos presentes en el lugar de empleo no puedan daiiarla cavsando sitvaciones de peligro.

Si el cable de conexién estd dafiado, no poner en marcha la afiladora, desconectar inmediatamente el cable con la méxima atencién (sin entrar on contacto directa-

mente o indirectamente con la tension) y encargue la reparacion/sustitucién del cable exclusivamente a un ceniro de asistencia autorizado y competente.

Asegurarse que el cable de alimentacion se encuentre siempre lejos de la zona de afilado. Verificar, ademas, que no haya, en la cercania de la zona de

afilado, ofros cables eléctricos.

Colocar la afiladora sobre un banco de frabaio (ver las instrucciones de montaje) en una posicion cémoda para el operador, en modo que la zona de

afilado quede bien visible y que el fijado al banco sea estable y seguro. La zona de trabajo debe estar libre de herramientas, objetos de cualquier fipo y

lejos de todo tipo de material inflamable. Durante el afilado el rozamiento de la muela produce chispas que podrian crear peligrosos principios de incendio

o explosiones.

No colocar la afiladora a la misma altura de los ojos del operador. El punto de vista de la parte en la cual se efectia el afilado debe ser de arriba hacia abajo. A\

Mantenga siempre limpia y seca la afiladora, en particular modo la empuiiadura,

) Antes de iniciar a afilar, aleje del lugar de su trabaijo al personal no estrechamente indispensable que puede crear estorbo a su trabajo, que no emplea
gafas, que no conoce perfectamente el empleo de la afiladora.

m) Efectuar siempre las operaciones de manutencién siguiendo con atencién las indicaciones seiialadas en e manual. No frabaje nunca con una afiladora dafiada.

n) Mientras afila mantenga siempre una mano sobre la empudiadura y efectie of avance de la cadena con la ofra mano solo luego que el brazo de la maquina

esté completamente subido (y la muela lejos del punto en el cual se esta efectuando el avance de la cadena).
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